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安全信息
该章节是关于安全信息的内容并定义了文档安全标志。

安全标志

4700/4800 说明包含警告、小心标签和注意，必要时，用来警示您相关危险或其他重要信

息。完成安全操作，需要完全符合所有警告、小心标志的要求。

安装和操作之前，请通读本章节。

该标志指此情形下具有潜在危险，如不加以避免，可导致重伤或

死亡。

该标志指此情形如不加以避免，可导致财产损失或者数据损坏。

指重要的事实和条件。

小心

警告

小心

注意
© 2014 通用电气公司。保留所有权利。 Masoneilan 产品 4700P/4700E 和 4800P/4800E 维护说明书 =| 9



4700P/4700E 和 4800P/4800E 产品安全

4700/4800 为工业压缩空气或者天然气系统专用。 

注意 使用天然气的装置为 Zone 0 或者  Div 1 装置。

确保系统供压应用导致外围设备发生故障时，安装有减压设备。安装必须符合地方和国家

压缩空气和仪器法规。

一般安装、维护或者替换

� 必须由合格人员根据所有地方和国家法规和标准，按照现场安全工作惯例来安装产

品。根据现场安全工作惯例，必须使用个人防护设备 (PPE)。

� 根据现场安全工作惯例，在高处工作时，确保正确使用坠落防护。利用相应安全设

备和惯例防止工具或者设备在安装期间坠落。

� 周围所有管道必须彻底冲洗，以确保清除系统中夹带的所有碎片。

危险区域安装

认证为防爆或耐火设备，或者用于本质安全型安装的产品必须：

� 安装、交付使用、使用和维护必须遵守国家和地方法规且依照潜在爆炸性环境相关

标准内给出的建议。

� 仅在符合本文件认证条件的环境中，或者与预期用途和允许最大环境温度区的兼容

性得到认证之后使用。

� 安装、交付使用和维护人员需是合格专业人士且接受过在潜在爆炸性环境下使用仪

器方法的适当培训。

警告 将这些产品与液体 /压缩气体 （空气或者非工业应用除外）一
起使用之前，请咨询工厂或者当地代表。本产品不能用于生命
维持系统。
© 2014 通用电气公司。保留所有权利。10 | =GE Oil & Gas



警告 在某些操作条件下，使用已损坏的仪器会引起系统性能下降，
从而导致人身伤害或死亡。

在通风不良的密闭区域进行安装时，如存在任何潜在气体
（氧气除外），会导致人员窒息危险。

仅使用制造商提供的原装替换零件，以确保产品符合欧盟指令的基本安全要求。

规格、结构和所用组件更改后无需修订本说明书，除非更改的内容影响到产品的功能和性

能。
Masoneilan 产品 4700P/4700E 和 4800P/4800E 维护说明书 =| 11© 2014 通用电气公司。保留所有权利。
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简介
一般说明和操作

4700P/4700E 和 4800P/4800E 定位器能够使阀冲程与控制器的气动或电动控制信号成比

例，或利用个性化凸轮修改阀门自身的自然流量特性。经过配置，它们可提供阀门分程，并

且可以利用补充气源，从而实现更大的阀压降。4700P/4800P 气动定位器还可配置用来倒转

阀门对控制信号的响应 （例如，控制信号可以打开或关闭阀门）。4700E/4800E 电动气动定

位器不支持反向动作。 

4700P/4700E 和 4800P/4800E 气动定位器基于力平衡原理设计：施加在膜片上的信号压力

受反馈弹簧反抗。在平衡状态下，气动信号变化时，膜片总成就会移动。然后就是受导引弹

簧反抗的导引塞移动。 

移动的导引塞轮流连接输出回路至供电电路或排气口，进而修改执行器的气压。凸轮将阀塞

移动传递到反馈弹簧。阀塞继续移动，直到弹簧力恰好与膜片上的仪器信号力平衡。在新平

衡状态下，阀塞定位在仪器信号的程序化关系中。 

图 1 4700P/4700E 和 4800P/4800E 型定位器编号系统

导引装置

导引装置是一种至关重要的三向滑动阀。导引塞调节从执行器进出至排气口的供气流量。导

引塞位置受膜片支配，决定定位器的输出压力。4700P/4800P 气动定位器动作可通过交换供

气和排气连接及变更凸轮凸角和杆臂方向倒转。 

输出容量

7 - 标准容量

8 - 高容量

信号范围 安装

0. 旋转

1. 往复

类型

P. 气动

E. 电动气动
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正向动作

增加仪器信号压力会产生更高的输出压力。 

反向动作

增加仪器信号压力会产生更低的输出压力。 

凸轮

凸轮是执行器和反馈弹簧之间反馈机制的中介元件。其外形决定阀塞位置和控制信号之间

的关系。选择为 Camflex II，Varimax，87/88 和 87U/88U 执行器提供的正确的凸轮凸

角，就可具备线性、分裂线性或百分比控制特性。球阀和蝶阀上的凸轮可保持固有的阀特

性。特种订货支持定制特性。 

可选旁通阀 (4700P，仅限正向动作型 )

正常运行期间，仪器信号直接应用于定位器膜片和通过导向阀进出执行器的调节的供应压

力流量。 

旁通阀模块允许在直接利用仪器信号操作阀门期间隔离定位器以供维护。通过将尼龙旁通

阀旋转至旁通位置 （与正面定位器体上旁通一词对齐的旁通阀上升箭头指示该位置），至

执行器的正常定位器输出压力受阻，仪器信号被应用于定位器膜片和执行器。旁通阀不会

阻塞至导引装置的供应压力。因此，拆卸定位器之前应关闭供气管线。

警告 阀门 （因高压降）供应压力高于 20 psig 时，3-15 psig 的仪
器信号在定位器处于旁路的状态下可能不足以运行阀门。此
外，如果高供应压力的定位器突然处于旁路，执行器内的高压
会损坏膜片和 /或控制仪器。因此，旁通阀只应在定位器供应
压力为 20 psig （140 kPa 或 1, 4 bar）、或最多 
35 psig （240 kPa 或 2, 4 bar）或控制器能够直接运行阀门
的情况下使用。将定位器设为旁路时，请确保控制器输出与运
行阀门所需的供应对等。 
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安装
安装与方向

该阀门安装在管道中，可采用两种方式之一进行操作：

选择取决于所需的气源故障动作。单独的执行器说明会处理该问题。该定位器可以通过直接

动作 （增加仪器信号，增大输出压力）或反向动作 （增加仪器信号，减小输出压力）操

作。见 图 3 和 图 4。

4700 系列定位器与 4600、4600A、4600B 和 4700B 系列定位器具有相同的安装和连接附

件尺寸，但气动连接的布局不同。如果操作要求相同而气动连接发生变化，该系列定位器可

取代老款定位器。本说明中的安装细节仅涉及广泛使用的阀门和执行器。 

气开 气闭

气源故障时关闭 气源故障时打开

（反向动作） （直接动作）

4700E/4800E 不可用于反向动作。因此，如果应用需要反向动
作，需使用一个配备外部 I/P 转换器的 4700P/4800P。

注意

在阀门上安装定位器时，有必要选择适当的阀门动作和定位器动
作。拆卸或安装凸轮时 , 绝对有必要将阀门行程置于对应信号范围
低端的点。在该点 , 反馈弹簧压缩量处于最低值，有利于凸轮的拆
卸或安装。在执行任何工作之前，请阅读并理解 “ 一般说明和操
作 ”，页码为 13和  “ 安装与方向 ”，页码为 15. 定义要执行
的工作范围，并找到应遵循的相应章节。

小心
© 2014 通用电气公司。保留所有权利。 Masoneilan 产品 4700P/4700E 和 4800P/4800E 维护说明书 =| 15



阀罩拆卸

弹簧阀罩必须拆卸下来，以便进行零位和间距调整并在阀门上安装定位器。

要拆卸阀罩 （图 2），如下图所示向内按压锁杆，将阀罩拉出阀体直至看见锁片，然后沿

阀体轴拉动释放顶部的两个锁片。

图 2 阀罩拆卸

图 3 旋转

锁杆

锁片

定位器直接动作

凸轮
膜片 导阀弹簧

杠杆臂 反馈弹簧 旁
通阀

引导塞

供气

反向定位器
仅限 4700P/4800P 动作

排气

信号压力 输出压力 排气压力 供气压力
© 2014 通用电气公司。保留所有权利。16 | =GE Oil & Gas



图 4 往复 

对于 4700P/4800P 型号来说，定位器动作可以通过简单地啮合在凸轮的适当凸角上并反

转动臂 （上述编号 1 和 2），以及供气口和排气口 （上述编号 ）实现反向。 

* 选项仅限 4700P 

87/88 执行器

参考编号 109、110 和 112 未纳入安装套件。

表 1 安装零件参照表 87/88

参考

编号

说明 参考

编号

 说明 参考

编号

 说明

100 夹杆 110 管路系统 29 螺钉 ,.312-18 x 1.25

101 旋扣螺钉 111 定位器 30 垫片，防震

102 U 型夹 112 凸接头 37 环，定位

103 后杆 113 有头螺钉 38 有头螺钉

104 U 形夹销 114 锁紧垫圈 39 锁紧垫圈

105 固定夹 115 安装支架 40 垫片，.531 ID

106 螺丝扣 122 垫片 41 后轮毂

107 锁定螺母 26 凸轮 42 输入轴

108 锁定螺母 27 垫片 135 指示牌

109 肘管 28 盘头螺钉

定位器直接动作 定位器反向动作 
仅限 4700P/4800P 

供气 排气
膜片

杠杆臂 反馈弹簧 引导
塞

旁通阀凸轮 导阀弹
簧

Masoneilan 产品 4700P/4700E 和 4800P/4800E 维护说明书 =| 17© 2014 通用电气公司。保留所有权利。



图 5 87/88 执行器

U 形夹安装组件

88 型 87 型

88 型 87 型

选项
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在 87/88 系列执行器上安装 4700P 和 4700E

1. 在执行器上使用螺钉 （113）和锁紧垫圈 （114）、安装支架 （115），开口位于支架

右侧 （图 5）。 

2. 在后轮毂内安装输入轴 （42），轮毂每侧使用一个垫片 （40），凸轮端使用固定

环 （37）。 

3. 用螺钉 （38）和锁紧垫圈 （39），将后杆 （103）安装到输入轴 （38）上。 

4. 在后杆上的适当位置安装 U 型夹 （102）、U 型夹销 （104）、垫片 （122）和固定

夹 （105）。位置根据所需的阀门行程决定。 

5. 查看图 6 ，确定定位器是否安装在支架上的适当位置。 

6. 使用六角螺钉 （29）和锁紧垫圈 （30），将定位器安装在支架上。 

注意 后杆必须位于支架后方。 

7. 使用垫片 （27）和螺钉 （28）将凸轮 （26）安装在输入轴上，所需的凸轮凸角与凸

轮从动件相对。（如果定位器为反向动作，切勿安装凸轮）。 

8. 连接螺丝扣 （106）、锁定螺母 （107）、旋扣螺钉 （101）、锁定螺母 （108）和夹

杆 （100）。

注意 行程短于 20.3 毫米 （0.8 英寸）需要一个特殊的安装套件。
详细信息请咨询厂家。

型号 行程 （毫米） 行程 （英寸） 孔位

4700 20.3 0.8 A

4700 25.4 1.0 B

4700/4800 38.1 1.5 C

4700/4800 50.8 2.0 D

4700/4800 63.5 2.5 E
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图 6 87/88 执行器：支架安装行程设置

后杆

4700P/4700E 和 4800P/4800E 定位
器的顶视图

支架的侧视图 支架（115）
的正面
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87U/88U 执行器

在 87U/88U 系列执行器上安装 4700P/4800P 和 4700E/4800E 

1. 在阀杆 上的两个锁定螺母 （11U）之间安装 拉杆 （1U）（图 7）。

2. 连接旋扣螺钉 （101）与拉杆 （1U）。 

3. 将锁定螺母 （107）装配到 U 形夹 （102）上。将 U 型夹装配到旋扣螺钉 （101）

上。 

4. 在后轮毂内安装输入轴 （42），轮毂每侧使用一个垫片 （40），凸轮端使用固定

环 （37）。 

5. 用六角头螺钉 （38）和锁紧垫圈 （39）连接后杆 （103）与阀轴。 

6. 用螺钉 （29）和锁紧垫圈 （30）连接支架 （5U）与定位器。 

7. 用螺钉 （12U）和锁紧垫圈 （30）将定位器和支架组件安装到执行器轭架上。 

8. 用 U 形夹销 （104）、固定夹 （105）和垫片 （122）连接的 U 形夹 （102）与后

杆 （103）。 

9. 用螺钉 （28）和 垫片 （27）将凸轮 （26）安装在输入轴上，所需的凸角与凸轮从动

件相对。 

表 2 安装零件参照表 87U/88U

参考编号 说明 参考编号  说明

1U 拉杆 39 锁紧垫圈

5U 支架 40 垫片，.531 ID

11U 螺母 42 输入轴

12U 有头螺钉 101 旋扣螺钉

26 凸轮 102 U 型夹

27 垫片 103 后杆

28 盘头螺钉 104 U 形夹销

29 螺钉 105 固定夹

30 锁紧垫圈 107 锁定螺母

37 环，定位 122 垫片

38 有头螺钉 135 插入件板
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图 7 87U/88U 执行器
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定位器安装与方向

Camflex II、Varimax、MiniTork II、 Ball II 和 HPBV

用螺钉 （29）和锁紧垫圈 （30）将定位器安装到中间板 （171）上，其中，离执行器最

近的仪表位于 Camflex 和 Varimax（图 8），离执行器较远的仪表位于 Ball II （图 9）、

MiniTork II （图 9）

和 HPBV （图 10）上。中间安装板 （171）安装在支架上，由两个平头螺钉 （172）支

撑。 

注意 凸轮输出孔必须以阀轴为中心。

注意 在拧紧安装螺钉之前，使用安装套件的剩余零件。装配凸轮与
执行器。见 “ 安装凸轮联轴器 ”，页码为 37。 

图 8 Camflex II 和 Varlmax

表 3 安装零件参照表

参考编号 说明 参考编号  说明

29 内六角螺钉 172 安装板螺钉

171 安装板 30 锁紧垫圈

气开 气开

气闭气闭
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图 9 Ball II 和 MiniTork II

定位器安装零件的详情，见图 8。

图 10 高性能蝶阀

定位器安装零件的详情，见图 8。

气闭气开

气闭气开
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气动安装

注意 4700E/P 和 4800E/P 的输出和供气与  4600A 不同。

这些定位器被设计为仅运行符合 ANSI/ASA-57.3 1975 (R1981) 或 ISA-S7.3-1075 (R1981) 

标准的清洁、干燥、无油、仪器级气源。

4700P 和 4800P 的信号接头以及 4700P 和 4700E 的输出与供气接头均为 1/4" NPT 螺

纹接头。4800P 和 4800E 的输出和供气接头均为 3/8" NPT 螺纹接头。还有一个外部接

头，其中设有一个塑料方头螺塞。如果定位器动作为反向动作，仅限 4700P/4800P，则供

气和排气接头必须互换。在反向动作条件下，必须卸下供气仪表并用一个安装在供气接头

中的 1/8" NPT 螺塞替代。由于新的供气接头无仪表接口，连接卸下的供气仪表与过滤调

节器，已显示调节器的输出压力。

图 11 表明了 4700P/4800P 和 4700E/4800E 定位器的气动连接。注意，4700E/4800E 具

有一个用 1/4" NPT 螺塞密封的仪器接口。切勿取下螺塞或对该接口进行其他任何连接。

建议使用具有 5 微米过滤器的过滤调节器进行供气。用于过滤调节器、定位器与执行器

之间管线的管道最小应为 1/4"，配备 4700P/4800E 定位器的较大执行器使用 3/8" 管道。

小心 气动连接件上不要使用管螺纹密封胶带，因为它容易行程细小
微粒，进而引起仪器故障。

建议使用软凝固厌氧液压密封剂，如 Loctite Hydraulic 
Seal 542。请遵循制造商的说明。

露点 至少低于最低预期环境温度 18°F (10°C)

微粒物质 过滤 5 微米以下的微粒

含油量 低于 1 ppm w/w 或 v/v

污染物 不含任何腐蚀性污染物、有害气体、易燃或有毒物
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小心 不要过量使用液压密封剂，因为过量的密封剂不易凝固，而且
会流入仪器中。

气动输入信号范围为 3-15 psig （20-100 kPa 或 
207-1034 mbar）、6-30 psig （40-200 kPa 或 414-2068 
mbar）和 3-27 psig （20-180 kPa 或 207-1862 mbar）。
分程可供选择。

24 psig 信号范围 （即 6-30 psig 和 3-27 psig）的定位器需
要如图 19，页码为 59 所示的不同膜片总成。

定位器的最大容许供气压力因执行器、阀门尺寸和类型而异。
见阀门目录中的压降表，以确定正确的定位器供气压力。

警告 切勿超过执行器或定位器的最大供气压力。否则，可能导致设
备损坏或人员损伤。
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图 11 气动安装
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4700E/4800E 的电气安装

电气连接应如图 12 所示。端子可接受达 AWG 14 的电线尺寸。

驱动定位器的回路控制器必须能够供应 4-20 mA 的电流，恒流输出电压至少为 5 伏。

一个电流源的可用输出电压被环路布线电阻降低。这一点可通过连接控制器输出端的电阻

值 （250 Ohms + 回路电阻）并验证 100% 控制器输出 20 mA 时的电阻值进行验证。

小心 切勿用电压源驱动定位器，否则可能造成永久性损害。

小心 定位器必须按照当地和国家规范安装在普通区域和危险区域。
电气部件与地面完全隔离，因此不必为了功能性目的进行接
地。为了符合安装规范，可能需要进行接地。

定位器通常具有一个 1/2" NPT 导管入口。（可选择 M20）
如果需要接地，提供内部和外部接地端子。

图 12 电气连接

内部接地

信号连接

外部接地
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危险区域安装

定位器有适合于危险区域使用的版本。定位器上的标签说明了定位器的适当使用地。

警告 任何危险区域设备的安装必须按照相应的危险区域安装规范和
制造商的安装和操作说明进行。您不得更改或试图维修经过认
证的仪器，因为这样做会使经过认证的设计无效。如果经过认
证的仪器出现故障，必须返厂维修。 

最大压力 150 PSI。

工厂互助保险协会认证版

警告 更换组件可能会损害本质安全性。

防爆 I 类，1 区，B、C 和 D 组。

耐热等级 T6@75°C 的环境温度，T5@85°C 的环境温度，室内

和室外 （NEMA 4X 型）危险 （分类）场所。 

12 V Vmax 30 V, Imax = 96 mA, Ci = 0, Li = 3.7 mH

警告 处于爆炸性气体环境中时，切勿打开。

粉尘防爆 II/ III 类，1 区，E、F 和 G 组。 

耐热等级：T6@75°C 的环境温度，T5@85°C 的环境温度。 

最大功率 = 0.8 W。环境温度：-40°C 至 +85°C。

按照图纸 97-055 （图 22，页码为 67）安装。

非易燃性 I 类，2 区，B、C 和 D 组； S：II 和 III 类， 2 区，F 和 G 组。 

耐热等级：T4@40°C 的环境温度，T3B@70°C 的环境温度，

T3A@85°C 的环境温度。 

安装必须按照国家电气规范 ANSI/NFPA-70、任何适用的最新版本

地方法规，以及制造商的说明进行。 
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本质安全 I/II/III 类，1 区，A、B、C、D、E、F 和 G 组危险室内 /室外 

NEMA4X 场所。 

耐热等级：T4@40°C 的环境温度，T3B@70°C 的环境温度，

T3A@85°C 的环境温度。 

安装必须按照当前版本的国家电气规范 ANSI/NFPA-70、ANSI/ISA 

RP12.6“ 本质安全仪器系统在 I 类危险 （分类）场所的安装 ”，

图 13，页码为 33 以及制造商的说明进行。 

CSA （加拿大标准协会）认证版 

警告 更换组件可能会损害本质安全性 /2 区适用性。

防爆 I 类，B、C 和 D 组； II 类，E、F 和 G 组和 III 类，额定最大电

流为 30 mA，最大电压为 28 VDC，温度代码为 T6@75°C、

T5@85°C，4X 型外壳。 

非易燃性 I 类，2 区，A、B、C 和 D 组，温度代码为 T6 @75°C、

T5@85°C。 

按照图纸 97-055 （图 22，页码为 67）安装。

安装必须按照最新版本的 《加拿大国家电气规范》第一部分、任

何适用的地方法规，以及制造商的说明进行。 

本质安全 I 类，A、B、C 和 D 组，II 类，E、F 和 G 组，III 类，额定最大

电流为 30 mA，最大电压为 28 VDC。温度代码为 T6 @55°C、

T4A@85°C，4X 型外壳。 

安装必须按照最新版本的 《加拿大国家电气规范》第一部分、

图 14，页码为 34，以及制造商的说明进行。 
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SIRA 认证版

安装必须按照现行适用的国家规范和制造商的说明进行。 

最大压力 150 PSI。

本质安全 安装必须按照现行适用的国家规范、图 15，页码为 35 和制造商

的说明进行。外壳防护等级为 IP66。 

警告 通电时，切勿打开。处于爆炸性气体环境中时，切勿打开。
使用额定温度≥环境温度 5°C 以上的电缆。

对于隔爆型 （Ex d 防护概念）：

设备的标志应包括以下内容：

对于内在安全型 （Ex ia 防护概念）：

Sira 02ATEX1274

II 2GD

Ex d IIC T6 Gb Ta = -40 °C 至 +55 °C

Ex d IIC T5 Gb Ta = -40 °C 至 +70 °C

Ex d IIC T4 Gb Ta = -40 °C 至 +85 °C

Ex t IIIC T90 ° Db Ta = -40 °C 至 +55 °C

Sira 02ATEX2277X

II 1GD

Ex ia IIC T4 Ga Ta = -40 °C 至 +80 °C, Pi = 1.1 W

Ex ia IIC T6 Ga Ta = -40 °C 至 +55 °C, Pi = 0.33 W

Ex ia IIIC Da T90 °C Ta = -40 °C 至 +80 °C, Pi = 1.1 W

安全使用的特殊条件

（证书编号后用 X 表示）

外壳由轻金属制成，受到冲击可能导致着火。

该装置安装在特别需要设备防护等级为 Ga 或 

Da 的场所时，应考虑这一点。

如果安装了 4000 型 I/P 转换器，塑料挡板的

轴线与挡板的最上层垂直，所需的防水防护等

级无效；因此，如果安装位置可防止进水，转

换器只能安装在这个方向。
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对于 n 型 （Ex nL、nA 防护概念）：

Sira 02ATEX4279X

II 3 G

Ex nA nL IIC T4 Gc Ta = -40 °C 至 +80 °C

安全使用的特殊条件 应提供外部供电，以防止电源瞬变不超过额定

输入电压 （30V）的 40%。

如果安装了 4000 型 I/P 转换器，塑料挡板的

轴线与挡板的最上层垂直，所需的防水防护等

级无效；因此，如果安装位置可防止进水，转

换器只能安装在这个方向。

安装人应确保 4000 型 I/P 转换器安装在塑料

挡板受到机械冲击的风险较低的位置。
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图 13 FM 安装
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图 14 CSA 安装
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图 15 ATEX 安装
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分程操作

分程允许按一个 4-20 mA 制仪器信号依序操作两个阀门。要用 4700E/4800E 完成该操

作，两个定位器应如图图 16 所示进行串联连接，而实际分程由适当的凸轮段选择按照 “

凸轮凸角选择和杆臂定位 ”，页码为 56 中的表格进行。 

注意 利用这种配置，4-20 mA 控制器的电压负担为 10V，
而非 5V。 

图 16 分程

控制器

定位器
1 号

定位器
2 号
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安装凸轮联轴器

见 图 19，页码为 59 和 图 20，页码为 61。

用于旋转式执行器上的凸轮联轴器 （34）定位在阀轴上，键与轴槽啮合并将螺钉 （35）

固定在顶端和侧端。联轴器压紧螺钉 （32）与锁紧垫圈 （33）被拧到 125 英寸磅。

安装凸轮

凸轮架 （36）和凸轮 （26）定位在凸轮联轴器 （34）上，以便在凸轮从动件 （4A）上

适当地调整所需的凸轮凸角的低信号线。当出现下列情况时 , 可实现适当的调整 :

� 所需的凸轮凸角的低信号线对准定位器上的凸起参考线 （图 19，页码为 59）。

� 凸轮位于凸轮杆 S/A （3）的两臂之间 （图 19，页码为 59）。

图 17 凸角标识

杆 S/A 定位 

见  “ 现场安装、完整校准和旋转执行器 ”，页码为 43 和  “ 现场安装、完整校准和

使用 87/88 执行器的往复阀门 ”，页码为 46。

对于所选择的凸轮凸角，杆 S/A（3）的相对位置必须正确。杆 S/A 可以其枢杆位于凸轮

中心的左侧或右侧的方式安装。

凸角
（凸角 3）

凸角线
（凸角 6）

低信号线 （凸
角 1）凸角线

（凸角 2）

凸角
（凸角 3）

低信号线
（凸角 1）

注：低信号线是定义特定凸
角的最短凸角线。
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改变杆 S/A 的定位

见  “ 现场安装、完整校准和旋转执行器 ”，页码为 43 和  “ 现场安装、完整校准和

使用 87/88 执行器的往复阀门 ”，页码为 46。

如果必须改变杆 S/A （3），从凸轮轴上卸下螺钉 （28）和垫片 （27）和凸轮 （26）。卸

下固定环 （17）和扁平垫圈 （16）。从枢杆上卸下杆 S/A （3）。在弹簧末端提升杆 S/

A （3）并旋转 180° 到所需位置。（切勿旋转弹簧端；弹簧上的六角螺钉必须朝外。）更

换枢杆上的扁平垫圈 （16）和固定环 （17）。
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校准
综述

在工厂安装时，已对型号 4700P/4700E 和 4800P/4800E 的定位器进行阀门状态、阀门动作

和定位器动作校准。不管出于任何原因，若凸轮架 (36) 设置受到干扰 （比如，定位器动作

改变、现场安装、维护等），根据所需执行器动作和定位器动作，需遵循校准说明书的所有

步骤。

阀门完成安装之后，作为正常安装手续的一部分，可校准定位器来获得期望的性能。运输、

装卸和安装可能导致校准发生一些变化。

校准可能只需简单调整或者全部现场安装。定义工作范围并遵循适用章节。 

在定位器上开始任何校准或者维护程序之前，确保受控阀门与控
制过程隔离，并确认该区域属于非危险区域。

若凸轮不在凸角的低信号线处 （范围下限），请勿试图移动凸
轮。在移动或者更换凸轮以及紧固固定螺钉 (35) 至适当扭矩之
前，请参考校准说明书了解规范的阀门动作和定位器动作。

警告

小心
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零位调整 

见 图 19，页码为 59 和 图 20，页码为 61。

零位调整针对的是零位螺母 (4B)。定位器完成安装且气动回路已连接时，应用低仪表信号

（比如，型号 4700P/4800P 为 3 psi，型号 4700E/4800E 为 4 mA）。松开锁定螺母 

(4C) 并旋转零位螺母来将阀塞调整至适当位置 (4B) （开启或者关闭）。然后紧固零位锁

定螺母 (4C)。

注意 请勿尝试用超过信号范围下限的信号调整零位螺母。若阀门安
装在信号范围下限处，做出零位调整之后，请将信号减少至低
于信号范围下限，然后缓慢增加信号来确保在期望的信号处将
阀塞与阀座分离。若阀门在信号范围下限处于开启状态，进行
零位调整后行程指示标尺上的阀门显示为开启。

尝试零位调整之前，请阅读现场安装和完整校准说明书
（ΣF 或者旋转阀）。

间距调整

见 图 19，页码为 59 和 图 20，页码为 61。

若阀门未能实现完全信号间距的全冲程，反馈弹簧刚度会过高。松开螺丝 (8) 并旋转弹

簧末端  (4) 的弹簧  (5) 来增加有效线圈数并降低弹簧刚度。相反，若在完全信号间距之

前实现全冲程，旋转弹簧从而减少有效线圈数并提高弹簧刚度。

将弹簧旋转四分之一，调整后弹簧高度增加了约 10%。

完成弹簧调整之后，需重置零位。通过零位调整  (4B) 和紧固零位锁定螺母  (4C) 来完成

重置。

示例：若有效线圈数增加导致弹簧变长，需重新调整零位螺母来弥补增加的弹簧长度。

完成间距调整后，再次上紧弹簧锁内六角头螺丝  (8)。

小心 凸轮就位后安装定位器时，检查膜片 S/A (9) 上弹簧  (5) 的
位置从而确保其位于膜片中心。
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凸轮凸角变化

如只需改变凸轮凸角 （不改变执行器动作或者定位器动作），请按下进行操作：

注意 不得干扰旋转执行器上的凸轮架  (36) 设置。[ 比如，不得触
摸固定螺钉 (35)。]

小心 若凸轮不在凸角的低信号线处 （范围下限），请勿尝试移动凸
轮。凸轮必须位于低信号线处。选择正确的执行器和定位器动
作并按以下进行操作。

气开 /正向驱动定位器

见 图 19，页码为 59 和 图 20，页码为 61。

1. 切断定位器供压和信号。阀门目前为关闭状态且凸轮 (26) 在凸角的低信号线处。

2. 凸轮位于低信号线处时移动螺丝 (28) 和垫圈  (27)。注意更换凸轮凸角的相对位置，

然后移动凸轮  (26)。

3. 选择所需凸轮凸角，替换在所需凸角低信号处且紧靠凸轮从动件的凸轮轴处的凸轮  

(26)。确保新选定凸轮凸角所在相对位置与步骤 2 所提凸角一致。

4. 更换垫圈 (27) 和螺丝 (28)。开启定位器供压和信号。检查零位和间距调整。参考

“ 零位调整 ”，页码为 40和 “ 间距调整 ”，页码为 40。

气开 / 反向定位器

见图 19，页码为 59。

1. 切断定位器供压和信号。阀门目前为关闭状态且凸轮 (26) 在凸角的高信号线处。请

勿移动。

2. 将一条独立调节空气管路延伸至阀门执行器，代替定位器输出管路。缓慢向调节器施

加适当气压来打开阀门。请勿超过指定供压。（手轮可代替调节空气管路用来打开阀

门）。将行程指示与行程刻度的开口端面对齐。请勿超程。凸轮目前位于凸角的低信

号处。

3. 凸轮位于低信号线处时移动螺丝 (28) 和垫圈  (27)。注意更换凸轮凸角的相对位置，

然后移动凸轮  (26)。

4. 选择所需凸轮凸角，替换在所需凸角低信号处且紧靠凸轮从动件的凸轮轴处的凸轮  

(26)。确保新选定凸轮凸角所在相对位置与步骤 3 所提凸角一致。

5. 更换垫圈 (27) 和螺丝 (28)。将步骤 2 中的供压减至零位（若手轮已使用，卸下手

轮）。断开与执行器的独立调节空气管路的连接并连接定位器输出管路。连接定位器供

压和信号。检查零位和间距调整。参考“零位调整”，页码为 40和“间距调整”，

页码为 40。
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气闭 / 正向驱动定位器

见 图 19，页码为 59 和 图 20，页码为 61。

1. 1. 切断定位器供压和信号。阀门目前为开启状态且凸轮 (26) 在凸角的低信号线处。

2. 凸轮位于低信号线处时移动螺丝 (28) 和垫圈  (27)。注意更换凸轮凸角的相对位置，

然后移动凸轮  (26)。

3. 选择所需凸轮凸角，替换在所需凸角低信号处且紧靠凸轮从动件的凸轮轴处的凸

轮 (26)。确保新选定凸轮凸角所在相对位置与步骤 2 所提凸角一致。

4. 更换垫圈 (27) 和螺丝 (28)。检查零位和间距调整。参考 “ 零位调整 ”，页码为 40

和 “ 间距调整 ”，页码为 40。

气闭 / 反向定位器

见图 19，页码为 59。

1. 切断定位器供压和信号。阀门目前为开启状态且凸轮 (26) 在凸角的高信号线处。请

勿移动。

2. 将一条独立调节空气管路延伸至阀门执行器，代替定位器输出管路。缓慢向调节器施

加适当气压来关闭阀门。请勿超过指定供压。（手轮可代替调节空气管路用来关闭阀

门）。将行程指示与行程刻度的闭口端面对齐。凸轮目前位于凸角的低信号处。

3. 凸轮位于低信号线处时移动螺钉 (28) 和垫圈  (27)。注意更换凸轮凸角的相对位置，

然后移动凸轮  (26)。

4. 选择所需凸轮凸角，替换在所需凸角低信号处且紧靠凸轮从动件 (4A) 的凸轮轴处的

凸轮 (26)。确保新选定凸轮凸角所在相对位置与步骤 3 所提凸角一致。

5. 更换垫圈 (27) 和螺钉 (28)。将步骤 2 中的供压减至零位 （若手轮已使用，卸下

手轮）。断开与执行器的独立调节空气管路的连接并连接定位器输出管路。连接定

位器供压和信号。检查零位和间距调整。参考 “ 零位调整 ”，页码为 40 和 “ 间距

调整 ”，页码为 40。
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现场安装、完整校准和旋转执行器

请遵循以下说明安装并校准 4700P/4700E 和 4800P/4800E 定位器。定义适当阀门动作和

定位器动作。若阀门上没有定位器，参见图 20，页码为 61 安装定位器和凸轮联轴器。

定位器外壳已组装且联轴器位于阀门轴上时，请进行以下适当章节。

气开 /正向驱动定位器

见 图 19，页码为 59 和 图 20，页码为 61。

1. 请勿将供气或者信号与定位器连接。阀门已关闭。

2. 请按问题阀门对应凸轮选择表的指示将杆 S/A  (3) 放置在适当一侧 （左侧或者右侧）

3. 关闭阀门并将带有 Truarc 轴用挡圈 (37) 的凸轮架 (36) 放入凸轮联轴器  (34)。

4. 将凸轮  (26) 放置在凸轮架 (36) 上以便选定凸轮凸角面朝前且停留在凸轮从动件

上。（见凸轮选择相应表。）用垫圈  (27) 和螺钉 (28) 将凸轮固定在凸轮架上。固

定凸轮 (26) 并紧固螺丝 (28)。 

5. 关闭阀门并将所需凸轮凸角的低信号线放置在凸轮从动件 (4A) 上。低信号线停留在

凸轮从动件处，通过凸轮表面瞄准定位器箱和校正上的凸起参考线。（低信号线和参

考线。）将凸轮放在杆 S/A  (3) 双臂之间，然后紧固固定螺钉  (35) 至 87 inch-lbs 

扭矩。（见图 19，页码为 59 凸轮安装。） 

6. 连接定位器供气和信号。将定位器输出和阀门执行器连接。参考连接图。将信号调整

至信号末端 （例如，3-15 psig 范围 4700P/4800P 为 3 psig ； 4-20 mA 4700E/

4800E 为 4 mA） 

7. 零位和间距调整。参考 “ 零位调整 ”，页码为 40 和 “ 间距调整 ”，页码为 40。

气开 / 反向定位器

见图 19，页码为 59。

1. 请勿将供气或者信号与定位器连接。阀门已关闭。 

2. 请按问题阀门对应凸轮选择表的指示将杆 S/A (3) 放置在适当一侧（左侧或者右侧） 

3. 将一条独立调节空气管路延伸至阀门执行器，代替定位器输出管路。缓慢向调节器施

加适当气压来打开阀门。（手轮可代替调节空气管路用来打开阀门。）将行程指示与行

程刻度的开口端面对齐。请勿超程。 

4. 将带有 Truarc 轴用挡圈 (37) 的凸轮架 (36) 放入凸轮联轴器 (34)。 

5. 将凸轮 (26) 放置在凸轮架 (36) 上以便选定凸轮凸角面朝前且停留在凸轮从动件

上。见凸轮选择相应表。用垫圈 (27) 和螺丝 (28) 将凸轮 (26) 固定在凸轮架 (36)

上。固定凸轮 (26) 并紧固螺丝 (28)。 

6. 打开阀门并将所需凸轮凸角的低信号线放置在凸轮从动件 (4A) 上。低信号线停留在

凸轮从动件处，通过凸轮表面瞄准定位器箱和校正上的凸起参考线。（低信号线和参

考线。）将凸轮放在杆 S/A  (3) 双臂之间，然后紧固固定螺钉 (35) 至 87  inch-lbs 

扭矩。（见图 19，页码为 59 凸轮安装。） 
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7. 按照步骤 3 将执行器供压缓慢减至零位。（若已用手轮将阀门放置在开口位置，请将

手轮完全卸下。）凸轮位于凸角的高信号线处。 

8. 断开与执行器的独立调节空气管路的连接并连接定位器输出管路。连接定位器供压和

信号。 

9. 将信号调整至信号末端 （例如，3-15 psig 范围 4700P/4800P 为 3 psig）。零位和间

距调整。参考 “ 零位调整 ”，页码为 40 和 “ 间距调整 ”，页码为 40。 

气闭 / 正向驱动定位器 

见 图 19，页码为 59 和 图 20，页码为 61。 

1. 请勿将供气或者信号与定位器连接。阀门目前已开启。 

2. 注意阀门位置。行程指示应与行程刻度的开口端面大致对齐。若未对齐，请咨询行程

调整阀门说明。 

3. 开启阀门并按问题阀门对应凸轮选择表的指示将杆 S/A  (3) 放置在适当一侧（左侧或

者右侧） 

4. 开启阀门并将带有 Truarc 轴用挡圈 (37) 的凸轮架 (36) 放入凸轮联轴器 (34)。 

5. 将凸轮 (26) 放置在凸轮架 (36) 上以便选定凸轮凸角面朝前且停留在凸轮从动件上。

用垫圈 (27) 和螺丝 (28) 将凸轮固定在凸轮架上。固定凸轮 (26) 并紧固螺丝 

(28)。 

6. 打开阀门并将所需凸轮凸角的低信号线放置在凸轮从动件上。低信号线停留在凸轮从

动件处，通过凸轮表面瞄准定位器箱和校正上的凸起参考线。（低信号线和参考线。）

将凸轮放在杆 S/A  (3) 双臂之间，然后紧固固定螺钉 (35) 至 87  inch-lbs 扭矩。

（见图 19，页码为 59 凸轮安装。） 

7. 连接定位器供气和信号。将定位器输出和阀门执行器连接。参考问题阀门连接图。将

信号调整至信号末端 （例如，3-15 psig 范围 4700P/4800P 为 3 psig ； 4-20 mA 

4700E/4800E 为 4 mA）零位和间距调整。参考 “ 零位调整 ”，页码为 40和 “ 间

距调整 ”，页码为 40。

气闭 / 反向定位器

见图 19，页码为 59。 

1. 请勿将供气或者信号与定位器连接。阀门目前已开启。 

2. 注意阀门位置。行程指示应与行程刻度的开口端面大致对齐。若未对齐，请咨询相应

阀门说明，查看行程调整。 

3. 请按问题阀门对应凸轮选择表的指示将杆 S/A (3) 放置在适当一侧（左侧或者右侧） 

4. 将一条独立调节空气管路延伸至阀门执行器，代替定位器输出管路。缓慢向调节器施

加适当气压来关闭阀门。请勿超过指定供压。（手轮可代替调节空气管路用来关闭阀

门）。 

5. 关闭阀门并将带有 truarc 轴用挡圈 (37) 的凸轮架 (36) 放入凸轮联轴器 (34)。 
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6. 将凸轮  (26) 放置在凸轮架 (36) 内以便选定凸轮凸角面朝前且停留在凸轮从动件

上。用垫圈  (27) 和螺丝 (28) 将凸轮固定在凸轮架上。固定凸轮 (26) 并紧固螺丝 

(28)。 

7. 关闭阀门并将所需凸轮的低信号线放置在凸轮从动件上。低信号线停留在凸轮从动件

处，通过凸轮表面瞄准定位器箱和校正上的凸起参考线。（低信号线和参考线。）将

凸轮放在杆 S/A  (3) 双臂之间，然后紧固固定螺钉 (35) 至 87  inch-lbs 扭矩。

（见图 19，页码为 59 凸轮安装。） 

8. 按照步骤 4 将执行器供压缓慢减至零位。（若已用手轮将阀门放置在闭口位置，请将

手轮完全卸下。）阀门目前已开启。凸轮位于凸角的高信号线处。 

9. 断开与执行器的独立调节空气管路的连接并连接定位器输出管路。连接定位器供压和

信号。 

10. 将信号调整至信号末端（例如，3-15 psig 范围 4700P/4800P 为 3 psig）。零位和间

距调整。参考 “ 零位调整”，页码为 40 和 “ 间距调整 ”，页码为 40。 
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现场安装、完整校准和使用 87/88 执行器的往复阀门 

定义阀门动作和定位器动作。（4700E/4800E 仅为正向动作）若杆 S/A (3) 未按 “ 凸轮凸

角选择和杆臂定位 ”，页码为 56 数据指定位于合适的一侧 （左侧或者右侧），请更改至

正确位置。参考 “ 改变杆 S/A 的定位 ”，页码为 38。若定位器未在阀门上，参考

图 5，页码为 18 的图 10，页码为 24，查看安装和连接程序。若为定位器为反向（仅限 

4700P/4800P），此时请勿将凸轮组装至轴处。每图 11，页码为 27 做气动连接以获得所

需动作 (4700P/4800P)，或者对 4700E/4800E （仅限动作）做电气和气动连接。请进行以

下适当章节。 

气开 / 正向驱动定位器 

见 图 19，页码为 59 和 图 20，页码为 61。 

1. 应用仪表信号下限值。（例如，3-15 psig 范围 4700P/4800P 为 3 psig ； 4-20 mA 

4700E/4800E 为 4 mA）。

2. 松开零位锁定螺母  (4C) 和螺丝扣锁定螺母 (107)。旋转零位螺母 (4B) 和螺丝扣 

(106) 做零位调整，直到凸轮低信号线与定位器盖凸起参考线相匹配并且行程指示显

示闭口位置。重新紧固两个锁定螺母。 

3. 应用仪表信号满标值 （例如，15 psi 或者 20 mA）并注意行程指示的位置。若行程

不正确，执行间距调整。参考 “ 间距调整 ”，页码为 40。 

4. 每 “ 零位调整 ”，页码为 40 和 “ 间距调整 ”，页码为 40 重复零位和间距调整，

直到行程范围正确。调整符合要求之后，重新紧固弹簧锁紧螺钉 (8)、零位锁定螺母 

(4C) 和螺丝扣锁定螺母 (107)。 

气开 / 反向定位器（仅限 4700P/4800P） 

图 19，页码为 59。

1. 在执行器处断开从定位器到执行器的空气管路。将一条独立调节空气管路延伸至执行
器。缓慢向调节器施加适当气压来打开阀门。（手轮可代替调节空气管路用来打开阀
门。）将行程指示与行程刻度的开口端面对齐。请勿超程。 

2. 将凸轮  (26) 放置在凸轮轴处，选定凸轮凸角面朝前且低信号线与定位器盖凸起参考
线大致对齐。用垫圈 (27) 和螺钉 (28) 将凸轮固定在轴上。 

3. 将执行器供压缓慢减至零位 （若已使用手轮，请完全卸下手轮）。凸轮目前位于高信
号线处。 

4. 断开独立调节空气管路并将定位器输出管路连接至执行器。连接定位器供压和信号。 

5. 应用仪表信号低值。（若信号范围是 3-15 psi， 则为 3 psi）松开零位锁定螺母 (4C) 
和螺丝扣锁定螺母 (107)。旋转零位螺母 (4B) 和螺丝扣 (106) 做零位调整，直到凸
轮低信号线与定位器盖凸起参考线相匹配并且行程指示显示开口位置。参考图 5，页
码为 18 和图 19，页码为 59。重新紧固两个锁定螺母。 

6. 应用仪表信号满标值 （例如，15 psi）并注意冲程刻度指示的位置。若行程不正确，
执行间距调整。参考 “ 间距调整 ”，页码为 40。 
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7. 每 “ 零位调整 ”，页码为 40 和 “ 间距调整 ”，页码为 40 重复零位和间距调整，
直到行程范围正确。调整符合要求之后，重新紧固弹簧锁紧螺钉 (8)、零位锁定螺
母 (4C) 和螺丝扣锁定螺母 (107)。 

气闭 / 正向驱动定位器

见 图 19，页码为 59 和 图 20，页码为 61。 

1. 应用仪表信号下限值 （例如，3-15 psig 4700P/4800P 为 3 psig ； 4-20  mA 

4700E/4800E 为 4 mA）。 

2. 松开零位锁定螺母  (4C) 和螺丝扣锁定螺母 (107)。旋转零位螺母 (4B) 和螺丝扣 

(106) 做零位调整，直到凸轮低信号线与定位器盖凸起参考线相匹配并且行程指示显示

开口位置。参考图 5，页码为 18 和图 19，页码为 59。重新紧固两个锁定螺母。 

3. 应用仪表信号满标值 （例如，15 psi 或者 20 mA）并注意行程指示的位置。若行程

不正确，执行间距调整。参考 “ 间距调整 ”，页码为 40。 

4. 每 “ 零位调整 ”，页码为 40 和 “ 间距调整 ”，页码为 40 重复零位和间距调整，

直到行程范围正确。调整符合要求之后，重新紧固弹簧锁紧螺钉 (8)、零位锁定

螺母 (4C) 和螺丝扣锁定螺母 (107)。 

气闭 / 反向定位器（仅限 4700P/4800P） 

见图 19，页码为 59。

1. 在执行器处断开从定位器到执行器的空气管路。将一条独立调节空气管路延伸至执行

器。缓慢向调节器施加适当气压来关闭阀门。（手轮可代替调节空气管路用来打开阀

门。）将行程指示与行程刻度的闭口端面对齐。请勿超程。 

2. 将凸轮  (26) 放置在凸轮轴处，选定凸轮凸角面朝前且低信号线与定位器盖凸起参考

线大致对齐。用垫圈 (27) 和螺钉 (28) 将凸轮固定在轴上。 

3. 将执行器供压缓慢减至零位 （若已使用手轮，请完全卸下手轮）。凸轮目前位于高信

号线处。 

4. 断开独立调节空气管路并将定位器输出管路连接至执行器。连接定位器供压和信号。 

5. 应用仪表信号低值。（若信号范围是 3-15 psi， 则为 3 psi）松开零位锁定螺母 (4C) 

和螺丝扣锁定螺母 (107)。旋转零位螺母 (4B) 和螺丝扣 (106) 做零位调整，直到凸

轮低信号线与定位器盖凸起参考线相匹配并且行程指示显示闭口位置。参考图 5，页

码为 18 和图 19，页码为 59。重新紧固两个锁定螺母。 

6. 应用仪表信号满标值 （例如，15 psi）并注意冲程刻度指示的位置。若行程不正确，

执行间距调整。参考 “ 间距调整 ”，页码为 40。

7. 每 “ 零位调整 ”，页码为 40 和 “ 间距调整 ”，页码为 40 重复零位和间距调整，

直到行程范围正确。调整符合要求之后，重新紧固弹簧锁紧螺钉 (8)、零位锁定

螺母 (4C) 和螺丝扣锁定螺母 (107)。
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注意 虽然该程序是针对 87/88 执行器而编写，但是普遍适用于任
何往复执行器的校准。

阻尼调整

顺时针旋转螺钉 (20) 可减少执行器气流。若注意到不稳定，对于小容量执行器，需要做

以上调整。顺时针旋转直到达到所需稳定。

小心 螺钉不能在包含外壳的顶部清洗之前退出。
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定位器动作更改 （仅限 4700P/4800P）

无论需将定位器动作由正向更改至反向，或者反之，熟悉以下操作步骤非常重要。

如需安全移动或者安装凸轮，阀门位置必须与凸角上的低信号线相对应。

定位器供应管路、通风口和杆 S/A 必须要反向。

从气开 /正向气开 / 反向

1. 执行 “ 凸轮凸角变化 ”，页码为 41 气开 / 正向驱动定位器步骤 1 和 2。目前已移

除凸轮。

2. 请进行现场安装和校准 章节，查看气开 /反向定位器并按照所述进行操作。

从气开 /反向气开 / 正向

1. 执行 “ 凸轮凸角变化 ”，页码为 41 气开 / 反向定位器步骤 1、2 和 3。目前已移除

凸轮。

2. 将执行器供压缓慢减至零位。（若已用手轮将阀门放置在开口位置，请将手轮完全卸

下。）阀门目前已关闭。移除执行器的独立调节空气管路。

3. 请进行现场安装和校准 章节，查看气开 /正向驱动定位器并按照所述进行操作。

从气闭 /正向气闭 / 反向

1. 执行 “ 凸轮凸角变化 ”，页码为 41 气闭 / 正向驱动定位器步骤 1 和 2。目前已移

除凸轮。

2. 请进行现场安装和校准 章节，查看气闭 /反向定位器并按照所述进行操作。

从气闭 /反向气闭 / 正向

1. 执行 “ 凸轮凸角变化 ”，页码为 41 气闭 / 反向定位器步骤 1、2 和 3。目前已移除

凸轮。

2. 将执行器供压缓慢减至零位。（若已用手轮将阀门放置在闭口位置，请将手轮完全卸

下。）阀门目前已开启。移除执行器的独立调节空气管路。

3. 请进行现场安装和校准 章节，查看气闭 /正向驱动定位器并按照所述进行操作。

维护

警告 在定位器上开始任何校准或者维护程序之前，确保受控阀门与
控制过程隔离，并确认该区域属于非危险区域。
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导引装置

见图 18，页码为 53。

如需清洁或者替换磨损零件，阀门必须远离流程。断开供气。如需将维护时间降至最小，

建议用新组件替换全部导引组件 (11)，这样时间允许时，可操作旧装置。

拆卸

1. 拧开导引组件 (11) 并将之从外壳 (1) 上脱开。注：移除导引组件以防止损坏 O 型环

时，对其进行旋转。

2. 移除端部螺塞并撤回弹簧、阀塞和延伸销。如有必要，请在空闲零件上使用渗透润

滑油。

小心 请勿拆卸或者调整延伸销。

3. 请用清洁柔软的无绒布擦拭零件并通过孔口吹入压缩空气。使用异丙醇进行清洁。

请勿使用氯化物溶剂。

重装

1. 在导引滑阀上安装三个新 O 型环。每个 O 型环上放有硅脂轻型涂层。

2. 替换延伸销和阀塞以及首先进入导引滑阀的埋头孔端部。阀塞应该凭借自身重量滑入

导引滑阀。

3. 在导引滑阀内安装弹簧。拥有最小直径的端部必须与阀塞相接触。将导引端部阀塞拧

入导引滑阀。

4. 在阀体 (1) 上安装导引组件 (11)。
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阀体

断开供气。断开空气管路、往复联接和 4700E/4800E 电气连接。若定位器是反向驱动，

请参考 “ 凸轮凸角变化 ”，页码为 41 下适用章节，从而安全移除凸轮。移除螺

钉 (28)、垫圈 (27) 和凸轮 (26)。移除螺钉 (29) 和垫圈 (30) 从而分离定位器和执行

器。

拆卸 

见图 19，页码为 59 或者图 20，页码为 61。

1. 移除压力计 (12) 和 (13)，仅限在 4700P/4800P 上  (14)。 

2. 移除导引组件 (11)。

3. 移除定位环  (17)、垫圈 (16)、杆 S/A (3) 和弹簧 (5)。

4. 仅限在 4700E/4800E 上，移除四个螺钉 (21) 从而分离 I/P 模块和阀体。

小心 请勿损坏或者丢失模块底部的三个 O 型环。

5. 移除六角螺钉 (10) 并分离阀体 S/A 和盖 S/A。

6. 移除膜片总成 (9) 和减速板 （若  4700P/4800P 范围为 6-30 psi）。

7. 清洁阀体 (1)。请勿使用会磨损膜片 S/A 的清洁剂。 请使用异丙醇。请勿使用氯化物

溶剂。

8. 在 4700E/4800E 上，仔细移除模块底部的 3 个 O 型环。检查是否有缺口或者磨损。

如有必要，请进行替换。请使用异丙醇清洁模块底部。仔细重新组装沟槽内的 O 型

环。确保它们位于沟槽底部。

小心 请勿在 O 型环或者基底使用任何润滑油。

重装

见图 19，页码为 59 或者图 20，页码为 61。

1. 将膜片总成 (9) 放置在盒组件上。若定位器范围为 6-30 psi，请根据图 19 安装减速

板。用六角螺钉 (10) 将阀体组件固定在盒组件上。交叉紧固至  60 inch-lbs 扭矩。

2. 替换弹簧 (5)、杆 S/A (3)、垫圈 (16) 和定位环 (17)。

3. 在 4700E/4800E 上，仔细将模块放置在紧靠阀体处，确保 O 型环不会从沟槽中出

来。用螺钉 (21) 固定阀体。
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4. 安装导引组件 (11) 和压力计。

5. 安装执行器定位器。重新连接空气管路、4700E/4800E 电引线和往复阀门上安装的联

轴器联接。

6. 根据 “ 凸轮凸角变化 ”，页码为 41 下的程序将凸轮组装至轴处。根据相应阀门动作

/定位器动作校准章节进行重新校准。

膜片

若膜片已磨损，请替换膜片总成。上述操作需要按照 “ 拆卸 ”，页码为 51 所述分离阀

体组件和盒组件。

I/P 模块

替换 I/P 模块 需要移除电气连接，包括已使用的管道。若无法获得模块安装螺钉，移除

阀门定位器安装 “ 拆卸 ”，页码为 51所述移除并替换模块。

注意 无需调整 I/P 模块。

旁通阀选项 （仅限 4700P）

见图 21，页码为 63。

定位器组件 

图 21，页码为 63。

需将移除阀门定位器来组装旁通。

1. 移除空气连接、通风阀塞和仪器表。

2. 清洁阀体表面并移除螺纹端口内残余螺纹密封剂。

3. 在模块 (45) 后表面上的四个凹陷位置处安装 O 型环 (50)，确保它们位于凹陷位置底

部。

4. 将 4 个 8-32 x 1.25" 长螺钉 (21) 组装至定位器。

5. 重新安装通风阀塞、仪器表和空气连接。
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拆卸

1. 如需从定位器移除，调换组装步骤 5 和 4。

注意 请勿在硅胶 O 型环上使用硅脂。 

2. 如需替换阀门 (48) O 型环密封，移除定位环 (49) 并将阀门滑出板块。移除 O 型

环 (46) 和 (47)，替换带有润滑剂薄膜或者其他硅类润滑剂的新环，替换板块中的阀

门并用定位环 (49) 进行固定。

3. 重新组装定位器旁通模块。

图 18 导引组件

O 型环 导引组件 (11)

导引滑阀 延伸销 阀塞 弹簧 端部阀塞
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故障排除

为确保定位器操作符合要求，必须满足以下条件：

� 必须正确安装管路内的阀门以便执行器计算动态扭矩且按气源故障所需操作阀门。

� 供压适合阀门操作。见阀门目录中的压力下降表。

� 定位器正确安装。

� 反馈 （凸轮、承重杆等）正确定位。

� 凸轮正确选择。

� 定位器动作 （例如，正向或者反向）的供应、仪器信号和输出连接必须正确。

� 气密连接。

� 旁通正确位置。

以防发生故障，请依次进行以下检查：

1. 检查零位调整。必要时，调整零位螺母 (4B)。锁定锁定螺母 (4C)。

2. 检查间距调整，必要时进行调整。

3. 将仪器信号由最小调至最大并观察相应压力计。若仪器 表读数未响应信号，膜片 S/A 

可能已经损坏。替换缺陷零件。

4. 定位器不灵敏可能是由于粘附导引滑阀运动受阻：

a. 异物，比如污垢、金属屑等。

b. 空气管路内油量过多导致空气通道部分堵塞。

c. 通风孔堵塞。
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分程操作 - 4700P/4800P

分程允许按单控制仪器信号依序操作两个阀门。每个阀门的总冲程伴有一半信号 （例如，

3-9 psig 或者 9-15 psig）。下表显示，例如伴有 3-15 psig 仪器信号的两个阀门的阀塞

位置 （气闭动作、开放分程操作的气源故障）。

表 4 分程操作

仪器信号 气闭信号 No. 1

阀门阀塞位置 (3-9 psig)

气闭信号 No. 2

阀门阀塞位置 (9-15 psig)
psig mbar

3 207 全开 全开

6 414 半开 全开

9 620 已关闭 全开

12 827 已关闭 半开

15 1034 已关闭 已关闭
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凸轮凸角选择和杆臂定位

Camflex II 和 Varlmax

阀门动作 定位器动作 范围和特征 凸轮凸角

气开

右正向臂

左储备臂

左正向臂

气闭

右反向臂

左臂 右臂 正向 反向

信号
通风
阀塞 信号

供气

供气

至执行器 通风
阀塞

至执行器

杆 S/A 定位 气动回路

Camflex II 凸轮
零件号 041126-181

Varimax 凸轮
零件号 041126-183

高性能蝶形阀
39002 系列 (HPBV)

阀门动作 定位器动作 范围和特征 凸轮凸角

气开

气闭

右正向臂

左储备臂

左正向臂

右反向臂

左臂 右臂 正向 反向

信号
通风
阀塞 信号

供气

供气

至执行器 通风
阀塞

至执行器

HPBV 凸轮
零件号 021128-006

杆 S/A 定位 气动回路
© 2014 通用电气公司。保留所有权利。56 | GE Oil & Gas



MiniTork II

阀门动作 定位器动作 范围和特征 凸轮凸角

气开

气闭

右正向臂

左储备臂

左正向臂

右反向臂

左臂 右臂 正向 反向

信号
通风
阀塞 信号

供气

供气

至执行器 通风
阀塞

至执行器

MiniTork II 凸轮
零件号 021128-006

杆 S/A 定位 气动回路

Ball II

阀门动作 定位器动作 范围和特征 凸轮凸角

气开

气闭

右正向臂

左储备臂

左正向臂

右反向臂

左臂 右臂 正向 反向

信号
通风
阀塞 信号

供气

供气

至执行器 通风
阀塞

至执行器

杆 S/A 定位 气动回路

Ball II 凸轮
零件号 021128-007
Masoneilan 产品 4700P/4700E 和 4800P/4800E 维护说明书 =| 57© 2014 通用电气公司。保留所有权利。



87/88 执行器和 87U/88U 执行器

阀门动作 定位器动作 范围和特征 凸轮凸角

气开

气闭

右正向臂

左储备臂

左正向臂

右反向臂

*请勿使用 % 阀门阀芯

左臂 右臂 正向 反向

信号
通风
阀塞 信号

供气

供气

至执行器 通风
阀塞

至执行器

杆 S/A 定位 气动回路

87/88 凸轮
零件号 041126-183
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零件参考 4700P/4800P 3-15 和 6-30 范围

图 19 4700P/4800P 3-15 和 6-30 范围

表 5 零件参考 4700P/4800P 3-15 和 6-30 范围

参考编号 说明 参考编号 说明

1 阀体 S/A 26 凸轮

2 盖 S/A 27 垫片

凸轮从动件

供给仪表 信号仪表

参考线

输出仪表

参考线

凸轮从
动件

使用中凸
轮部分

旋转

减速板，仅限 6-30。安
装膜片减速板圆面。

往复

* 之后的模型零件 41 铸成盖
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3 杆 S/A 28 盘头螺钉

4 弹簧端部 29 内六角螺钉

4A 凸轮从动件 30 锁紧垫圈

4B 零位螺母 31 垫圈

4C 零位锁紧螺母 32 内六角螺钉

5 弹簧，反馈 33 锁紧垫圈

6 夹具 34 联轴器

7 锁紧垫圈 35 内六角固定螺钉

8 内六角螺钉 36 凸轮架

9 膜片 S/A 37 Truarc 轴用挡圈

10 螺钉 38 有头螺钉

11 导引 S/A 39 锁紧垫圈

12 供给仪表 40 垫片

13 输出仪表 41 后轮毂

14 仪器表 42 输入轴

15 螺钉，垫圈盘头

16 垫片

17 固定夹

18 外罩，盖

19 通风阀塞

20
螺钉，密封 

设置 5/16-24 x .5

21 —

22 —

23 —

24 —

25 —

表 5 零件参考 4700P/4800P 3-15 和 6-30 范围 （续）

参考编号 说明 参考编号 说明
© 2014 通用电气公司。保留所有权利。60 | GE Oil & Gas



零件参考 4700E/4800E

图 20 4700E/4800E

表 6 零件参考 4700E/4800E

参考编号 说明 参考编号 说明

1 阀体 S/A 26 凸轮

2 盖 S/A 27 垫片

凸轮从动件

供给仪表

参考线

输出仪表

旋转

往复

* 之后的模型零件 41 铸成盖
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3 杆 S/A 28 盘头螺钉

4 弹簧端部 29 内六角螺钉

4A 凸轮从动件 30 锁紧垫圈

4B 零位螺母 31 垫圈

4C 零位锁紧螺母 32 内六角螺钉

5 弹簧，反馈 33 锁紧垫圈

6 夹具 34 联轴器

7 锁紧垫圈 35 内六角固定螺钉

8 内六角螺钉 36 凸轮架

9 3-15 膜片 S/A 37 Truarc 轴用挡圈

10 螺钉 38 有头螺钉

11 导引 S/A 39 锁紧垫圈

12 供给仪表 40 垫片

13 输出仪表 41 后轮毂

14 — 42 输入轴

15 — 43 阀塞，管道 1/4 英寸 NPT

16 垫片 44 I/P 模块组件

17 固定夹

18 外罩，盖

19 通风阀塞

20
螺钉，密封 

设置 5/16-24 x .5

21 螺钉 8-32 x 1.25

22 O 型环 81 英寸 ID

23 O 型环 1.31 英寸 ID

24 O 型环 2.38 英寸 ID

25 通气阀

表 6 零件参考 4700E/4800E （续）

参考编号 说明 参考编号 说明
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零件参照表

图 21 旁通选项 （仅限 4700）

参考编号 说明

19  通风阀塞

21 螺钉 8-32 x 1.25 螺钉组

45 旁通 S/A

46 O 型环

47 O 型环

48 阀门，旁通

49 环，定位

50 O 型环

信号 供气

输出
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规格
规格数据

表 7 规格数据

项目 说明

类型 凸轮反馈、气动、力平衡；电动气动定位器利用流向气动转换器的电流生成气动操作

信号

动作 正向：增加信号就会增加输出 反向：增加信号就会减少输出

注：反向动作仅限 4700P/4800P 气动定位器

特性 � 线性 

� 等百分比

� 自定义

最大耗气量 � 0.3 scfm - 25 psig 供气 (4700)

� 0.5 scfm - 25 psig 供气 (4800)

温度影响跨距误差

（标准）

温度范围 (°C)

-40 到 -20 

-20 到 +60

+60 到 +85 

误差

.31% 每 °C

.06% 每 °C

.11% 每 °C

供气压力影响 供气压力每变更 1 psi 冲程变更少于 0.25%

最大气源等级 由执行器决定，但绝不会大于 100 psig

接头 � 气动：1/4 英寸 NPT (4700) 或 3/8 英寸 (4800)

� 电动：1/2 英寸 NPT 或 M20

重量 � 4700P：3.5 lbs (1.6 kg) ； 4800P：4.2 lbs (1.9 kg)

� 4700E：4.7 lbs (2.1 kg) ； 4800E：5.3 lbs (2.4 kg)
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4700P 4700E

死区 小于间距的 0.2% 小于间距的 0.5%

滞回 小于间距的 0.2% 小于间距的 0.5%

重复性 间距 0.2% 的范围内 间距 0.5% 的范围内

灵敏度 好于间距的 0.2% 好于间距的 0.3%

一致性 间距 +1% 间距 +1%

输入电阻 

4-20 mA 信号

170 Ohms （标称）

表 7 规格数据 （续）

项目 说明
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图纸
图 22 定位器和铸造阀体组装
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	安全信息
	安全标志
	4700P/4700E 和 4800P/4800E 产品安全
	使用天然气的装置为 Zone 0 或者 Div 1 装置。
	必须由合格人员根据所有地方和国家法规和标准，按照现场安全工作惯例来安装产 品。根据现场安全工作惯例，必须使用个人防护设备 (PPE)。
	根据现场安全工作惯例，在高处工作时，确保正确使用坠落防护。利用相应安全设 备和惯例防止工具或者设备在安装期间坠落。
	周围所有管道必须彻底冲洗，以确保清除系统中夹带的所有碎片。
	安装、交付使用、使用和维护必须遵守国家和地方法规且依照潜在爆炸性环境相关 标准内给出的建议。
	仅在符合本文件认证条件的环境中，或者与预期用途和允许最大环境温度区的兼容 性得到认证之后使用。
	安装、交付使用和维护人员需是合格专业人士且接受过在潜在爆炸性环境下使用仪 器方法的适当培训。
	警告
	将这些产品与液体/压缩气体（空气或者非工业应用除外）一 起使用之前，请咨询工厂或者当地代表。本产品不能用于生命 维持系统。
	警告

	在某些操作条件下，使用已损坏的仪器会引起系统性能下降， 从而导致人身伤害或死亡。
	在通风不良的密闭区域进行安装时，如存在任何潜在气体 （氧气除外），会导致人员窒息危险。


	简介
	一般说明和操作
	导引装置
	正向动作
	反向动作
	凸轮

	可选旁通阀(4700P，仅限正向动作型)
	警告
	阀门（因高压降）供应压力高于 20 psig 时，3-15 psig 的仪 器信号在定位器处于旁路的状态下可能不足以运行阀门。此 外，如果高供应压力的定位器突然处于旁路，执行器内的高压 会损坏膜片...


	安装
	安装与方向
	阀罩拆卸
	87/88 执行器
	在 87/88 系列执行器上安装 4700P 和 4700E
	1. 在执行器上使用螺钉 （113）和锁紧垫圈 （114）、安装支架 （115），开口位于支架 右侧 （图 5）。
	2. 在后轮毂内安装输入轴 （42），轮毂每侧使用一个垫片 （40），凸轮端使用固定 环 （37）。
	3. 用螺钉 （38）和锁紧垫圈 （39），将后杆 （103）安装到输入轴（38）上。
	4. 在后杆上的适当位置安装 U 型夹 （102）、U 型夹销 （104）、垫片 （122）和固定 夹 （105）。位置根据所需的阀门行程决定。
	5. 查看图 6 ，确定定位器是否安装在支架上的适当位置。
	6. 使用六角螺钉 （29）和锁紧垫圈 （30），将定位器安装在支架上。
	后杆必须位于支架后方。

	7. 使用垫片 （27）和螺钉（28）将凸轮 （26）安装在输入轴上，所需的凸轮凸角与凸 轮从动件相对。（如果定位器为反向动作，切勿安装凸轮）。
	8. 连接螺丝扣 （106）、锁定螺母 （107）、旋扣螺钉 （101）、锁定螺母 （108）和夹 杆 （100）。
	行程短于 20.3 毫米 （0.8 英寸）需要一个特殊的安装套件。 详细信息请咨询厂家。



	87U/88U 执行器
	在 87U/88U 系列执行器上安装 4700P/4800P 和 4700E/4800E
	1. 在阀杆 上的两个锁定螺母 （11U）之间安装 拉杆（1U）（图 7）。
	2. 连接旋扣螺钉 （101）与拉杆 （1U）。
	3. 将锁定螺母 （107）装配到U形夹 （102）上。将U型夹装配到旋扣螺钉 （101） 上。
	4. 在后轮毂内安装输入轴 （42），轮毂每侧使用一个垫片 （40），凸轮端使用固定 环 （37）。
	5. 用六角头螺钉 （38）和锁紧垫圈 （39）连接后杆 （103）与阀轴。
	6. 用螺钉 （29）和锁紧垫圈 （30）连接支架 （5U）与定位器。
	7. 用螺钉 （12U）和锁紧垫圈 （30）将定位器和支架组件安装到执行器轭架上。
	8. 用U形夹销 （104）、固定夹 （105）和垫片 （122）连接的U形夹 （102）与后 杆 （103）。
	9. 用螺钉 （28）和 垫片 （27）将凸轮 （26）安装在输入轴上，所需的凸角与凸轮从动 件相对。


	定位器安装与方向
	Camflex II、Varimax、MiniTork II、 Ball II 和 HPBV
	凸轮输出孔必须以阀轴为中心。
	在拧紧安装螺钉之前，使用安装套件的剩余零件。装配凸轮与 执行器。见 “安装凸轮联轴器”，页码为 37。


	气动安装
	4700E/P 和 4800E/P 的输出和供气与 4600A 不同。
	小心

	气动连接件上不要使用管螺纹密封胶带，因为它容易行程细小 微粒，进而引起仪器故障。
	建议使用软凝固厌氧液压密封剂，如 Loctite Hydraulic Seal 542。请遵循制造商的说明。
	小心

	不要过量使用液压密封剂，因为过量的密封剂不易凝固，而且 会流入仪器中。
	气动输入信号范围为 3-15 psig（20-100 kPa 或 207-1034 mbar）、6-30 psig（40-200 kPa 或 414-2068 mbar）和 3-27 psig（20-180 kPa 或 207-1862 mbar）。 分程可供选择。
	24 psig 信号范围（即 6-30 psig 和 3-27 psig）的定位器需 要如图 19，页码为 59所示的不同膜片总成。
	定位器的最大容许供气压力因执行器、阀门尺寸和类型而异。 见阀门目录中的压降表，以确定正确的定位器供气压力。
	警告

	切勿超过执行器或定位器的最大供气压力。否则，可能导致设 备损坏或人员损伤。

	4700E/4800E 的电气安装
	小心
	切勿用电压源驱动定位器，否则可能造成永久性损害。
	小心

	定位器必须按照当地和国家规范安装在普通区域和危险区域。 电气部件与地面完全隔离，因此不必为了功能性目的进行接 地。为了符合安装规范，可能需要进行接地。
	定位器通常具有一个 1/2" NPT 导管入口。（可选择 M20） 如果需要接地，提供内部和外部接地端子。

	危险区域安装
	警告
	任何危险区域设备的安装必须按照相应的危险区域安装规范和 制造商的安装和操作说明进行。您不得更改或试图维修经过认 证的仪器，因为这样做会使经过认证的设计无效。如果经过认 证...
	最大压力 150 PSI。
	工厂互助保险协会认证版
	警告
	更换组件可能会损害本质安全性。
	防爆
	警告


	处于爆炸性气体环境中时，切勿打开。
	粉尘防爆
	非易燃性
	本质安全


	CSA（加拿大标准协会）认证版
	警告
	更换组件可能会损害本质安全性/2 区适用性。
	防爆
	非易燃性
	本质安全


	SIRA 认证版
	本质安全
	警告

	通电时，切勿打开。处于爆炸性气体环境中时，切勿打开。 使用额定温度≥环境温度 5°C 以上的电缆。


	分程操作
	利用这种配置，4-20 mA 控制器的电压负担为 10V， 而非 5V。

	安装凸轮联轴器
	安装凸轮
	所需的凸轮凸角的低信号线对准定位器上的凸起参考线 （图 19，页码为 59）。
	凸轮位于凸轮杆 S/A（3）的两臂之间（图 19，页码为 59）。

	杆 S/A 定位
	改变杆 S/A 的定位


	校准
	综述
	零位调整
	请勿尝试用超过信号范围下限的信号调整零位螺母。若阀门安 装在信号范围下限处，做出零位调整之后，请将信号减少至低 于信号范围下限，然后缓慢增加信号来确保在期望的信号处将 阀...
	尝试零位调整之前，请阅读现场安装和完整校准说明书 （ΣF 或者旋转阀）。

	间距调整
	小心
	凸轮就位后安装定位器时，检查膜片 S/A (9) 上弹簧 (5) 的 位置从而确保其位于膜片中心。

	凸轮凸角变化
	不得干扰旋转执行器上的凸轮架 (36) 设置。[比如，不得触 摸固定螺钉 (35)。]
	小心

	若凸轮不在凸角的低信号线处（范围下限），请勿尝试移动凸 轮。凸轮必须位于低信号线处。选择正确的执行器和定位器动 作并按以下进行操作。
	气开/正向驱动定位器
	1. 切断定位器供压和信号。阀门目前为关闭状态且凸轮 (26) 在凸角的低信号线处。
	2. 凸轮位于低信号线处时移动螺丝 (28) 和垫圈 (27)。注意更换凸轮凸角的相对位置， 然后移动凸轮 (26)。
	3. 选择所需凸轮凸角，替换在所需凸角低信号处且紧靠凸轮从动件的凸轮轴处的凸轮 (26)。确保新选定凸轮凸角所在相对位置与步骤 2 所提凸角一致。
	4. 更换垫圈 (27) 和螺丝 (28)。开启定位器供压和信号。检查零位和间距调整。参考 “零位调整”，页码为 40和“间距调整”，页码为 40。

	气开/反向定位器
	1. 切断定位器供压和信号。阀门目前为关闭状态且凸轮 (26) 在凸角的高信号线处。请 勿移动。
	2. 将一条独立调节空气管路延伸至阀门执行器，代替定位器输出管路。缓慢向调节器施 加适当气压来打开阀门。请勿超过指定供压。（手轮可代替调节空气管路用来打开阀 门）。将行程指...
	3. 凸轮位于低信号线处时移动螺丝 (28) 和垫圈 (27)。注意更换凸轮凸角的相对位置， 然后移动凸轮 (26)。
	4. 选择所需凸轮凸角，替换在所需凸角低信号处且紧靠凸轮从动件的凸轮轴处的凸轮 (26)。确保新选定凸轮凸角所在相对位置与步骤 3 所提凸角一致。
	5. 更换垫圈 (27) 和螺丝 (28)。将步骤 2 中的供压减至零位（若手轮已使用，卸下手 轮）。断开与执行器的独立调节空气管路的连接并连接定位器输出管路。连接定位器供 压和信号。检查零位...

	气闭/正向驱动定位器
	1. 1.切断定位器供压和信号。阀门目前为开启状态且凸轮 (26) 在凸角的低信号线处。
	2. 凸轮位于低信号线处时移动螺丝 (28) 和垫圈 (27)。注意更换凸轮凸角的相对位置， 然后移动凸轮 (26)。
	3. 选择所需凸轮凸角，替换在所需凸角低信号处且紧靠凸轮从动件的凸轮轴处的凸 轮 (26)。确保新选定凸轮凸角所在相对位置与步骤 2 所提凸角一致。
	4. 更换垫圈 (27) 和螺丝 (28)。检查零位和间距调整。参考“零位调整”，页码为 40 和“间距调整”，页码为 40。

	气闭/反向定位器
	1. 切断定位器供压和信号。阀门目前为开启状态且凸轮 (26) 在凸角的高信号线处。请 勿移动。
	2. 将一条独立调节空气管路延伸至阀门执行器，代替定位器输出管路。缓慢向调节器施 加适当气压来关闭阀门。请勿超过指定供压。（手轮可代替调节空气管路用来关闭阀 门）。将行程指...
	3. 凸轮位于低信号线处时移动螺钉 (28) 和垫圈 (27)。注意更换凸轮凸角的相对位置， 然后移动凸轮 (26)。
	4. 选择所需凸轮凸角，替换在所需凸角低信号处且紧靠凸轮从动件 (4A) 的凸轮轴处的 凸轮 (26)。确保新选定凸轮凸角所在相对位置与步骤 3 所提凸角一致。
	5. 更换垫圈 (27) 和螺钉 (28)。将步骤 2 中的供压减至零位 （若手轮已使用，卸下 手轮）。断开与执行器的独立调节空气管路的连接并连接定位器输出管路。连接定 位器供压和信号。检查零...


	现场安装、完整校准和旋转执行器
	气开/正向驱动定位器
	1. 请勿将供气或者信号与定位器连接。阀门已关闭。
	2. 请按问题阀门对应凸轮选择表的指示将杆 S/A (3) 放置在适当一侧 （左侧或者右侧）
	3. 关闭阀门并将带有 Truarc 轴用挡圈 (37) 的凸轮架 (36) 放入凸轮联轴器 (34)。
	4. 将凸轮 (26) 放置在凸轮架 (36) 上以便选定凸轮凸角面朝前且停留在凸轮从动件 上。 （见凸轮选择相应表。）用垫圈 (27) 和螺钉 (28) 将凸轮固定在凸轮架上。固 定凸轮 (26) 并紧固螺丝 (28)。
	5. 关闭阀门并将所需凸轮凸角的低信号线放置在凸轮从动件 (4A) 上。低信号线停留在 凸轮从动件处，通过凸轮表面瞄准定位器箱和校正上的凸起参考线。（低信号线和参 考线。）将凸轮放...
	6. 连接定位器供气和信号。将定位器输出和阀门执行器连接。参考连接图。将信号调整 至信号末端（例如，3-15 psig 范围 4700P/4800P 为 3 psig； 4-20 mA 4700E/ 4800E 为 4 mA）
	7. 零位和间距调整。参考“零位调整”，页码为 40和“间距调整”，页码为 40。

	气开/反向定位器
	1. 请勿将供气或者信号与定位器连接。阀门已关闭。
	2. 请按问题阀门对应凸轮选择表的指示将杆 S/A (3) 放置在适当一侧（左侧或者右侧）
	3. 将一条独立调节空气管路延伸至阀门执行器，代替定位器输出管路。缓慢向调节器施 加适当气压来打开阀门。（手轮可代替调节空气管路用来打开阀门。）将行程指示与行 程刻度的开口...
	4. 将带有 Truarc 轴用挡圈 (37) 的凸轮架 (36) 放入凸轮联轴器 (34)。
	5. 将凸轮 (26) 放置在凸轮架 (36) 上以便选定凸轮凸角面朝前且停留在凸轮从动件 上。见凸轮选择相应表。用垫圈 (27) 和螺丝 (28) 将凸轮 (26) 固定在凸轮架 (36) 上。固定凸轮 (26) 并紧固螺丝 (2...
	6. 打开阀门并将所需凸轮凸角的低信号线放置在凸轮从动件 (4A) 上。低信号线停留在 凸轮从动件处，通过凸轮表面瞄准定位器箱和校正上的凸起参考线。（低信号线和参 考线。）将凸轮放...
	7. 按照步骤 3 将执行器供压缓慢减至零位。（若已用手轮将阀门放置在开口位置，请将 手轮完全卸下。）凸轮位于凸角的高信号线处。
	8. 断开与执行器的独立调节空气管路的连接并连接定位器输出管路。连接定位器供压和 信号。
	9. 将信号调整至信号末端（例如，3-15 psig 范围 4700P/4800P 为 3 psig）。零位和间 距调整。参考“零位调整”，页码为 40和“间距调整”，页码为 40。

	气闭/正向驱动定位器
	1. 请勿将供气或者信号与定位器连接。阀门目前已开启。
	2. 注意阀门位置。行程指示应与行程刻度的开口端面大致对齐。若未对齐，请咨询行程 调整阀门说明。
	3. 开启阀门并按问题阀门对应凸轮选择表的指示将杆 S/A (3) 放置在适当一侧（左侧或 者右侧）
	4. 开启阀门并将带有 Truarc 轴用挡圈 (37) 的凸轮架 (36) 放入凸轮联轴器 (34)。
	5. 将凸轮 (26) 放置在凸轮架 (36) 上以便选定凸轮凸角面朝前且停留在凸轮从动件上。 用垫圈 (27) 和螺丝 (28) 将凸轮固定在凸轮架上。固定凸轮 (26) 并紧固螺丝 (28)。
	6. 打开阀门并将所需凸轮凸角的低信号线放置在凸轮从动件上。低信号线停留在凸轮从 动件处，通过凸轮表面瞄准定位器箱和校正上的凸起参考线。（低信号线和参考线。） 将凸轮放在杆 S...
	7. 连接定位器供气和信号。将定位器输出和阀门执行器连接。参考问题阀门连接图。将 信号调整至信号末端（例如，3-15 psig 范围 4700P/4800P 为 3 psig； 4-20 mA 4700E/4800E 为 4 mA）零位和间距调整...

	气闭/反向定位器
	1. 请勿将供气或者信号与定位器连接。阀门目前已开启。
	2. 注意阀门位置。行程指示应与行程刻度的开口端面大致对齐。若未对齐，请咨询相应 阀门说明，查看行程调整。
	3. 请按问题阀门对应凸轮选择表的指示将杆 S/A (3) 放置在适当一侧（左侧或者右侧）
	4. 将一条独立调节空气管路延伸至阀门执行器，代替定位器输出管路。缓慢向调节器施 加适当气压来关闭阀门。请勿超过指定供压。（手轮可代替调节空气管路用来关闭阀 门）。
	5. 关闭阀门并将带有 truarc 轴用挡圈 (37) 的凸轮架 (36) 放入凸轮联轴器 (34)。
	6. 将凸轮 (26) 放置在凸轮架 (36) 内以便选定凸轮凸角面朝前且停留在凸轮从动件 上。用垫圈 (27) 和螺丝 (28) 将凸轮固定在凸轮架上。固定凸轮 (26) 并紧固螺丝 (28)。
	7. 关闭阀门并将所需凸轮的低信号线放置在凸轮从动件上。低信号线停留在凸轮从动件 处，通过凸轮表面瞄准定位器箱和校正上的凸起参考线。 （低信号线和参考线。）将 凸轮放在杆 S/A (3...
	8. 按照步骤 4 将执行器供压缓慢减至零位。（若已用手轮将阀门放置在闭口位置，请将 手轮完全卸下。）阀门目前已开启。凸轮位于凸角的高信号线处。
	9. 断开与执行器的独立调节空气管路的连接并连接定位器输出管路。连接定位器供压和 信号。
	10. 将信号调整至信号末端（例如，3-15 psig 范围 4700P/4800P 为 3 psig）。零位和间 距调整。参考“零位调整”，页码为 40和“间距调整”，页码为 40。


	现场安装、完整校准和使用 87/88 执行器的往复阀门
	气开/正向驱动定位器
	1. 应用仪表信号下限值。（例如，3-15 psig 范围 4700P/4800P 为 3 psig； 4-20 mA 4700E/4800E 为 4 mA）。
	2. 松开零位锁定螺母 (4C) 和螺丝扣锁定螺母 (107)。旋转零位螺母 (4B) 和螺丝扣 (106) 做零位调整，直到凸轮低信号线与定位器盖凸起参考线相匹配并且行程指示显 示闭口位置。重新紧固两个...
	3. 应用仪表信号满标值 （例如，15 psi 或者 20 mA）并注意行程指示的位置。若行程 不正确，执行间距调整。参考“间距调整”，页码为 40。
	4. 每“零位调整”，页码为 40和“间距调整”，页码为 40重复零位和间距调整， 直到行程范围正确。调整符合要求之后，重新紧固弹簧锁紧螺钉 (8)、零位锁定螺母 (4C) 和螺丝扣锁定螺母 (107)

	气开/反向定位器（仅限 4700P/4800P）
	1. 在执行器处断开从定位器到执行器的空气管路。将一条独立调节空气管路延伸至执行 器。缓慢向调节器施加适当气压来打开阀门。（手轮可代替调节空气管路用来打开阀 门。）将行程指...
	2. 将凸轮 (26) 放置在凸轮轴处，选定凸轮凸角面朝前且低信号线与定位器盖凸起参考 线大致对齐。用垫圈 (27) 和螺钉 (28) 将凸轮固定在轴上。
	3. 将执行器供压缓慢减至零位（若已使用手轮，请完全卸下手轮）。凸轮目前位于高信 号线处。
	4. 断开独立调节空气管路并将定位器输出管路连接至执行器。连接定位器供压和信号。
	5. 应用仪表信号低值。（若信号范围是 3-15 psi， 则为 3 psi）松开零位锁定螺母 (4C) 和螺丝扣锁定螺母 (107)。旋转零位螺母 (4B) 和螺丝扣 (106) 做零位调整，直到凸 轮低信号线与定位器盖凸起...
	6. 应用仪表信号满标值（例如，15 psi）并注意冲程刻度指示的位置。若行程不正确， 执行间距调整。参考“间距调整”，页码为 40。
	7. 每“零位调整”，页码为 40和“间距调整”，页码为 40重复零位和间距调整， 直到行程范围正确。调整符合要求之后，重新紧固弹簧锁紧螺钉 (8)、零位锁定螺 母 (4C) 和螺丝扣锁定螺母 (10...

	气闭/正向驱动定位器
	1. 应用仪表信号下限值（例如，3-15 psig 4700P/4800P 为 3 psig； 4-20 mA 4700E/4800E 为 4 mA）。
	2. 松开零位锁定螺母 (4C) 和螺丝扣锁定螺母 (107)。旋转零位螺母 (4B) 和螺丝扣 (106) 做零位调整，直到凸轮低信号线与定位器盖凸起参考线相匹配并且行程指示显示 开口位置。参考图 5，页码...
	3. 应用仪表信号满标值 （例如，15 psi 或者 20 mA）并注意行程指示的位置。若行程 不正确，执行间距调整。参考“间距调整”，页码为 40。
	4. 每“零位调整”，页码为 40和“间距调整”，页码为 40重复零位和间距调整， 直到行程范围正确。调整符合要求之后，重新紧固弹簧锁紧螺钉 (8)、零位锁定 螺母 (4C) 和螺丝扣锁定螺母 (10...

	气闭/反向定位器（仅限 4700P/4800P）
	1. 在执行器处断开从定位器到执行器的空气管路。将一条独立调节空气管路延伸至执行 器。缓慢向调节器施加适当气压来关闭阀门。（手轮可代替调节空气管路用来打开阀 门。）将行程指...
	2. 将凸轮 (26) 放置在凸轮轴处，选定凸轮凸角面朝前且低信号线与定位器盖凸起参考 线大致对齐。用垫圈 (27) 和螺钉 (28) 将凸轮固定在轴上。
	3. 将执行器供压缓慢减至零位（若已使用手轮，请完全卸下手轮）。凸轮目前位于高信 号线处。
	4. 断开独立调节空气管路并将定位器输出管路连接至执行器。连接定位器供压和信号。
	5. 应用仪表信号低值。（若信号范围是 3-15 psi， 则为 3 psi）松开零位锁定螺母 (4C) 和螺丝扣锁定螺母 (107)。旋转零位螺母 (4B) 和螺丝扣 (106) 做零位调整，直到凸 轮低信号线与定位器盖凸起...
	6. 应用仪表信号满标值（例如，15 psi）并注意冲程刻度指示的位置。若行程不正确， 执行间距调整。参考“间距调整”，页码为 40。
	7. 每“零位调整”，页码为 40和“间距调整”，页码为 40重复零位和间距调整， 直到行程范围正确。调整符合要求之后，重新紧固弹簧锁紧螺钉 (8)、零位锁定 螺母 (4C) 和螺丝扣锁定螺母 (10...
	虽然该程序是针对 87/88 执行器而编写，但是普遍适用于任 何往复执行器的校准。


	阻尼调整
	小心
	螺钉不能在包含外壳的顶部清洗之前退出。


	定位器动作更改（仅限 4700P/4800P）
	从气开/正向气开/反向
	1. 执行“凸轮凸角变化”，页码为 41气开/正向驱动定位器步骤 1 和 2。目前已移 除凸轮。
	2. 请进行现场安装和校准 章节，查看气开/反向定位器并按照所述进行操作。

	从气开/反向气开/正向
	1. 执行“凸轮凸角变化”，页码为 41气开/反向定位器步骤 1、2 和 3。目前已移除 凸轮。
	2. 将执行器供压缓慢减至零位。（若已用手轮将阀门放置在开口位置，请将手轮完全卸 下。）阀门目前已关闭。移除执行器的独立调节空气管路。
	3. 请进行现场安装和校准 章节，查看气开/正向驱动定位器并按照所述进行操作。

	从气闭/正向气闭/反向
	1. 执行“凸轮凸角变化”，页码为 41气闭/正向驱动定位器步骤 1 和 2。目前已移 除凸轮。
	2. 请进行现场安装和校准 章节，查看气闭/反向定位器并按照所述进行操作。

	从气闭/反向气闭/正向
	1. 执行“凸轮凸角变化”，页码为 41气闭/反向定位器步骤 1、2 和 3。目前已移除 凸轮。
	2. 将执行器供压缓慢减至零位。（若已用手轮将阀门放置在闭口位置，请将手轮完全卸 下。）阀门目前已开启。移除执行器的独立调节空气管路。
	3. 请进行现场安装和校准 章节，查看气闭/正向驱动定位器并按照所述进行操作。


	维护
	警告
	在定位器上开始任何校准或者维护程序之前，确保受控阀门与 控制过程隔离，并确认该区域属于非危险区域。

	导引装置
	拆卸
	1. 拧开导引组件 (11) 并将之从外壳 (1)上脱开。注：移除导引组件以防止损坏 O 型环 时，对其进行旋转。
	2. 移除端部螺塞并撤回弹簧、阀塞和延伸销。如有必要，请在空闲零件上使用渗透润 滑油。
	小心
	请勿拆卸或者调整延伸销。

	3. 请用清洁柔软的无绒布擦拭零件并通过孔口吹入压缩空气。使用异丙醇进行清洁。 请勿使用氯化物溶剂。

	重装
	1. 在导引滑阀上安装三个新 O 型环。每个 O 型环上放有硅脂轻型涂层。
	2. 替换延伸销和阀塞以及首先进入导引滑阀的埋头孔端部。阀塞应该凭借自身重量滑入 导引滑阀。
	3. 在导引滑阀内安装弹簧。拥有最小直径的端部必须与阀塞相接触。将导引端部阀塞拧 入导引滑阀。
	4. 在阀体 (1) 上安装导引组件 (11)。


	阀体
	拆卸
	1. 移除压力计 (12) 和 (13)，仅限在 4700P/4800P 上 (14)。
	2. 移除导引组件 (11)。
	3. 移除定位环 (17)、垫圈 (16)、杆 S/A (3) 和弹簧 (5)。
	4. 仅限在 4700E/4800E 上，移除四个螺钉 (21) 从而分离 I/P 模块和阀体。
	小心
	请勿损坏或者丢失模块底部的三个 O 型环。

	5. 移除六角螺钉 (10) 并分离阀体 S/A 和盖 S/A。
	6. 移除膜片总成 (9) 和减速板（若 4700P/4800P 范围为 6-30 psi）。
	7. 清洁阀体 (1)。请勿使用会磨损膜片 S/A 的清洁剂。 请使用异丙醇。请勿使用氯化物 溶剂。
	8. 在 4700E/4800E 上，仔细移除模块底部的 3 个 O 型环。检查是否有缺口或者磨损。 如有必要，请进行替换。请使用异丙醇清洁模块底部。仔细重新组装沟槽内的 O 型 环。确保它们位于沟槽底...
	小心
	请勿在 O 型环或者基底使用任何润滑油。


	重装
	1. 将膜片总成 (9) 放置在盒组件上。若定位器范围为 6-30 psi，请根据图 19 安装减速 板。用六角螺钉 (10) 将阀体组件固定在盒组件上。交叉紧固至 60 inch-lbs 扭矩。
	2. 替换弹簧 (5)、杆 S/A (3)、垫圈 (16) 和定位环 (17)。
	3. 在 4700E/4800E 上，仔细将模块放置在紧靠阀体处，确保 O 型环不会从沟槽中出 来。用螺钉 (21) 固定阀体。
	4. 安装导引组件 (11) 和压力计。
	5. 安装执行器定位器。重新连接空气管路、4700E/4800E 电引线和往复阀门上安装的联 轴器联接。
	6. 根据“凸轮凸角变化”，页码为 41下的程序将凸轮组装至轴处。根据相应阀门动作 /定位器动作校准章节进行重新校准。

	膜片
	I/P 模块
	无需调整 I/P 模块。


	旁通阀选项 （仅限 4700P）
	定位器组件
	1. 移除空气连接、通风阀塞和仪器表。
	2. 清洁阀体表面并移除螺纹端口内残余螺纹密封剂。
	3. 在模块 (45) 后表面上的四个凹陷位置处安装 O 型环 (50)，确保它们位于凹陷位置底 部。
	4. 将 4 个 8-32 x 1.25" 长螺钉 (21) 组装至定位器。
	5. 重新安装通风阀塞、仪器表和空气连接。

	拆卸
	1. 如需从定位器移除，调换组装步骤 5 和 4。
	请勿在硅胶 O 型环上使用硅脂。

	2. 如需替换阀门 (48) O 型环密封，移除定位环 (49) 并将阀门滑出板块。移除 O 型 环 (46) 和 (47)，替换带有润滑剂薄膜或者其他硅类润滑剂的新环，替换板块中的阀 门并用定位环 (49)进行固定。
	3. 重新组装定位器旁通模块。


	故障排除
	必须正确安装管路内的阀门以便执行器计算动态扭矩且按气源故障所需操作阀门。
	供压适合阀门操作。见阀门目录中的压力下降表。
	定位器正确安装。
	反馈（凸轮、承重杆等）正确定位。
	凸轮正确选择。
	定位器动作（例如，正向或者反向）的供应、仪器信号和输出连接必须正确。
	气密连接。
	旁通正确位置。
	1. 检查零位调整。必要时，调整零位螺母 (4B)。锁定锁定螺母 (4C)。
	2. 检查间距调整，必要时进行调整。
	3. 将仪器信号由最小调至最大并观察相应压力计。若仪器 表读数未响应信号，膜片 S/A 可能已经损坏。替换缺陷零件。
	4. 定位器不灵敏可能是由于粘附导引滑阀运动受阻：
	b. 空气管路内油量过多导致空气通道部分堵塞。
	c. 通风孔堵塞。


	分程操作 - 4700P/4800P
	凸轮凸角选择和杆臂定位
	零件参考 4700P/4800P 3-15 和 6-30 范围
	零件参考 4700E/4800E
	零件参照表

	规格
	规格数据
	线性
	等百分比
	自定义
	0.3 scfm - 25 psig 供气 (4700)
	0.5 scfm - 25 psig 供气 (4800)
	气动：1/4 英寸 NPT (4700) 或 3/8 英寸 (4800)
	电动：1/2 英寸 NPT 或 M20
	4700P：3.5 lbs (1.6 kg)；4800P：4.2 lbs (1.9 kg)
	4700E：4.7 lbs (2.1 kg)；4800E：5.3 lbs (2.4 kg)


	图纸
	+61-7-3001-4319
	+61-7-3001-4399



